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CIÊNCIAS AMBIENTAIS 



Por quê? 

 Mudanças globais, mudanças políticas 



Terra: Sistema 

 



 



Clima > Biomas > Biodiversidade 

 



Mudanças climáticas > Perda 

 



Responsabilidade social e jurídica 

 



Leis 

 



 



 



 



Crescimento > maior consumo > maior 

produção > maior impacto 

 



Crescimento > maior consumo > maior 

produção > maior impacto 

 



Green collar 

 



Indústria 

 Green Energy 

 Clean Energy 

 Cleaner Production 

 End of Pipe 

 Zero waste 

 Desenvolvimento Sustentável 

 Footprint 

 Ecologia Industrial 

 Green stocks 

 Mercado de Carbono 

 Eco-efficient 

 Eco-friendly 
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Estudo de caso 

MET Foundry, Inc. 

 MET Foundry, Inc.  

Componentes para motores 

elétricos  

 Somente 30% da areia usada nos 

models é reciclada.    
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Estudo de Caso 

 Resina fenólica contamina solo e água 

 Poeira no ar 
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Estudo de Caso 

 MET Foundry adicionou um processo que 

recicla 80% da areia.   
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Estudo de Caso 

Resultados 

 O processo reduziu o consumo de areia e níveis de 

poluição na MET Foundry. 

Poluição reduzida em 22 toneladas por ano 

Consumo de areia reduzido em 710 toneladas/ano 

Tempo de restituição:     1 ano 

Economia anual:      $20,580 

Investimento Inicial:   $20,730 



 



 



Cleaner Production 

 • Nenhuma ação e / ou falta de reconhecimento para o 

problema até mid-20th 

  " solução por diluição/dispersão " ( 1960 )  

 tratamento End -of- pipe ( década de 1970) 

 Reciclagem e recuperação de energia ( 1980 ) 

 produção mais limpa e medidas preventivas ( década de 

1990) 

 • No futuro : desmaterialização? Ecologia Industrial? 



PASSIVA 

Ignora 

REATIVA 

Diluição e Dispersão 

PROATIVA 

Cleaner Production 

Respostas à poluição 

CONSTRUTIVA 

End-of-pipe treatment 

1 2 

4 3 



Quando? 

 1972—United Nations Conference on the Human 

Environment, Stockholm 

 1987—Brundtland’s Report “Our Common Future” and 

the concept of sustainable development 

 1989—CP programme at UNEP 

 1992—United Nations Conference on Environment and 

Development and the adoption of Agenda 21 

 1994—UNIDO/UNEP NCPC Programme 

 1998—UNEP’s International Declaration on CP 

 2012—Rio +20 



Desenvolvimento Sustentável 

 " O desenvolvimento sustentável é desenvolvimento que 

satisfaz as necessidades do presente sem comprometer a 

capacidade das gerações futuras de satisfazerem as suas 

próprias necessidades. " 



CP 

 É reconhecida como uma ferramenta que pode contribuir 

para a formas sustentáveis de desenvolvimento 

econômico, tal como recomendado na Agenda 21 

 Adotada pela Conferência das Nações Unidas sobre Meio 

Ambiente e Desenvolvimento (UNCED) (capítulos 20, 30 

e 34) . 

 CP é uma estratégia que protege o meio ambiente , ao 

consumidor e ao trabalhador 

 ao mesmo tempo melhora a eficiência industrial, a 

rentabilidade e a competitividade das empresas. 



Divisão dos Grupos - Avaliação 

 Quais tipos de poluição? 

 Processos e Política de mitigação e CP? 

 Impacto econômico, tecnológico e social desses 

processos e políticas? 



Avaliação 
 1. Produção Mais Limpa. Método UNEP / UNIDO 

 2. Planejamento e Organização Produção Mais Limpa. 

 Obter Compromisso de Gestão. Estabelecer uma equipe de projeto. Desenvolver 
Política Ambiental, Objetivos e Metas. Planejar a Avaliação da Produção Mais Limpa . 

 3. Pré -avaliação. 

 Descrição da empresa e Fluxograma. Walk-through de Inspeção. Estabelecer um 
Foco. 

 4. Avaliação . 

 Coleta de dados quantitativos. Levantamento de material. Identificar Oportunidades 
de Produção Mais Limpa. Anotar e Classificar opções. 

 5. Avaliação e Estudo de Viabilidade . 

 Avaliação Preliminar. Avaliação Técnica. Avaliação Econômica. Avaliação Ambiental. 
Selecione Opções viáveis . 

 6. Implementação e continuação. 

 Prepare um plano de implementação. Implementar opções selecionadas. Monitorar 
o desempenho. Sustentar atividades mais limpas de produção 

 ISO 14001 



 


